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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由湖南省安全生产监督管理局提出。

本标准由湖南省安全生产标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：湖南省安全技术中心。
本标准主要起草人：谭杜艳、黄茶香、耿岩青、曹基联、罗晓晴、刘学勇、吴鹏、龙敏。

本标准于xxxx年首次发布。

烟花爆竹 爆竹结鞭机安全规程
1　 范围

本标准规定了烟花爆竹 爆竹结鞭机的术语与定义、分类、设计、制造、使用、安装、维修与维护的安全技术要求。
本标准适用于烟花爆竹 爆竹结鞭机的设计、制造、使用、安装、维修与维护。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 5083 生产设备安全卫生设计总则

GB 11652 烟花爆竹劳动安全技术规程

GB/T 13306 标牌

GB/T 15706 机械安全基本概念与设计通则

GB 5226.1 机械安全机械电器设备

GB 50161 烟花爆竹工程设计安全规范

AQ 4110 烟花爆竹机械 结鞭机

AQ 4111烟花爆竹作业场所机械电器安全规范
QB/T 1588.1轻工机械 焊接件通用技术条件

QB/T 1588.2轻工机械 切削加工件通用技术条件
QB/T 1588.3轻工机械 装配通用技术条件
QB/T 1588.4轻工机械涂漆通用技术条件

DB43/563 烟花爆竹机械通用技术条件

3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
3.1　 结鞭机（plaitting firecrackers machine）
由电机驱动，经皮带、齿轮、连杆传动装置运转，能自动运动完成爆竹的下料、分料、织线、结鞭或粘连的设备。

3.2　 编织式结鞭机（plaitting firecrackers machine running with a needle）
通过编针的方式完成爆竹编结的机械，分为钩针式和绕线式两种。

3.3　 粘结式结鞭机（plaitting firecrackers machine running with a padrail）

通过履带作用完成爆竹粘结的结鞭机械。
4　 分类

根据结鞭原理不同分为编织式结鞭机和粘结式结鞭机两大类，其中编织式结鞭机按编织形式的不同分为勾针式结鞭机和绕线式结鞭机。
5　 设计

5.1　 安全卫生设计应符合GB 5083、GB 11652、GB/T 15706.2规定。

5.2　 电气设备设计应符合GB 5226.1、GB 50161、AQ4111的规定。

5.3　 工房设计应符合GB 50161、GB 11652的规定。

5.4　 材质选用应符合AQ4109、DB43/563的规定。

6　 制造
6.1　 标志

设备出厂应在显著位置固定标牌，其形式及尺寸应符合 GB/T13306 的规定。

应在结鞭机醒目部位设置安全警示标志或说明。

结鞭机型号包含：YHJ-XY-XXXX，其中YHJ：烟花爆竹机械；XY：涉药；XXXX：主要技术参数。
6.2　 外观

产品整体外观平整，无明显划痕、毛刺和其他损伤性缺陷。

焊接部位应符合QB/T 1588.1的要求，焊缝平整、无裂缝、焊穿等现象。

表面涂漆应符合QB/T 1588.4要求，涂层均匀、牢固，无脱落现象。

6.3　 结构与材质
结鞭机应结构牢固、紧凑、合理。

结鞭机应采用不易发热、阻燃、防静电的材料制作。

过引线轮应使用防静电材质。

编织式结鞭机编针应采用散热性好、不易产生火花的材料制作。

鸭嘴应采用防锈、耐磨的材料制作。

锁线头应采用散热性好、耐磨的材料制作。

粘结结鞭的履带齿轮间距应满足所结鞭爆竹的规格的大小。

电动机应为密封防尘防爆型。

记数器应读数清晰、准确。

6.4　 加工与装配

结鞭机的元器件应按设计要求加工、安装、固定。
结鞭机应运转良好，结鞭效率符合设计要求。

焊接加工制作应符合QB/T 1588.1的要求。

切削加工件加工制作应符合QB/T 1588.2的要求。

装配应符合QB/T 1588.3的要求。
料槽应能够根据爆竹规格大小调整。

6.5　 运行性能
新型设备投入使用前，应形成产品说明书和安全操作规程。
结鞭机应设计合理，性能稳定，操作安全，可单机生产也能组合联动作业。

计数器应计数准确，计数误差≤1%。
6.6　 安全卫生与防护
运转部位的齿轮皮带等运动部件应设置安全防护装置。
噪音最大声级值≤85 dB(A)。
结鞭机结鞭部位应有除尘装置。

设备应接地，接地电阻≤100 Ω。

及时清理粉尘，防止粉尘堆积。

6.7　 设备验收

用目测方法检查外观质量是否符合本标准6.2.1、6.2.2、6.2.3的规定。

结鞭机安装完成后应进行空载调试及试运转，机器运转应轻快、流畅。

做好调试及试运转的各项记录。

检验合格的设备应与产品合格证、使用说明书、产品安装随机附件同时装箱。

使用说明书中应有安装和维修图纸。

7　 使用
7.1　 工房布局
作业场所的建筑物，应满足 GB50161、GB 11652 的要求。

工房电气设施满足AQ4111的要求。

引火线与结鞭机应隔墙安装。
工房应留有除尘排风口，且应配置除尘装置。

工房外应设置水池等消防设施。

7.2　 安全操作规程
开机前准备

a) 穿戴好工作服和劳动防护用品，准备所需的生产工具。

b) 检查电源、线路、开关以及结鞭机运转是否正常。

c) 检查工房和结鞭机的安全防护设施是否灵敏、可靠。

开机操作

a) 打开电源，开启控制器，设置结鞭机的各项参数。

b) 开动机器，开始结鞭。

c) 运行中若出现异常，应先关闭电源，必要时清除含药半成品和带引，待修。严禁机器带病作业。

d) 将产品及时运走。搬运过程应轻拿轻放，不应有拖拉、碰撞、抛摔、用力过猛等行为。

停机整理

a) 一个班次作业完成后，关闭机器，切断电源。

b) 整理工房，打扫卫生，清洗（扫）药物粉尘。

c) 填写相关记录。

7.3　 作业管理

应建立健全安全管理制度和安全操作规程，张贴于岗位醒目位置。
结鞭机工房每栋定机6台，单机单间，每台机器机定量6kg，每间定员2人，含有包装的工房每间定员3人。

企业应对结鞭机统一建档管理。

作业人员应配备符合标准要求的防护用品，严禁穿着易产生静电积累、易燃的化纤衣服上岗作业。

结鞭工房正常生产时应保证疏散通道畅通，不应闩门、闩窗。

结鞭工房应经常清扫（洗）、整理，应保持整洁、干净。

操作人员应身体健康，上岗作业前应接受相应的安全技术知识培训。

作业过程应符合GB 11652规定，出现如下情况应及时停止生产：

a) 电源线路发生漏电、短路和机器运转不正常。

b) 天气恶劣，如雷电、暴风雨天气。

c) 工作人员身体状况不佳或情绪异常。

d) 其它异常情况

8　 安装、维修与维护

8.1　 安装

应按GB 50161、AQ 4111的规定和要求安装，且应满足作业人员劳动保护要求。

结鞭机应安装在固定位置。

结鞭机应与引火线隔墙安装。
安装后应保证疏散通道通畅，不影响操作人员的安全出入，便于检修和维护。
8.2　 维修

结鞭机维修时应拆除引线。

在工房内进行设备维修时，应将工房内的药物、有药半成品，清洗设备及操作台、地面、墙壁的药尘。

8.3　 维护

应有专人负责日常维护保养，定期检查，发现问题及时维修，严禁设备带病运行，发生故障后应立即断电停机。

严禁擅自对设备进行装、拆或移动。

​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​






